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シリーズ 

TEL（０７６６）２５－２５６８ FAX ２５－７２１３ 宝 工 芸 株 式 会 社 製造メーカーとしてアイデアと仕上と責任と納期 

     

旧製品、使用に著しく懸念される商品、再生困難、商品切替を考えている商品引取相談承ります回収にご協力下さい。資源の再利用に、環境保全にも 

安全で安心して使いやすいように日々研鑽しております仕様変更もありますのでよろしくお願い申し上げます。 

1208200 

ご案内商品はすべて日本国産品です 

●●30㎝陶板皿●● 

 皿価格  ７,５00円 

ﾌｯ素加工 重量1200g 

アルミ鋳物製 ふっくらしっとりと焼き上げます 
アルミ鋳物製で皿本体に厚みがありふっくらと焼き上がります 

フッ素仕上げでくっつきにくく お手入れも簡単です 

深さもありますの焼き物料理だけでなく どて焼き等にも最適です 

家族、仲間とわいわい楽しめる大きいサイズです 

蓋は趣の違う亀甲と竹の2種類あります 

IH対応皿もあります お問い合せください 
 340(310)φ㎜ 

40㎜ 

堀溝で亀甲を描いた蓋を合わせて 

写真はシュロ縄を結んでいますがご希望でｺﾞﾑﾋﾓにもできます 

                                   (割増) 

ｻｲｽﾞ；285(262)φ×35㎜ 重量730g 

フッ素仕上げ 

ｻｲｽﾞ；230(210)φ×30㎜ 

重量350g  フッ素仕上げ 

 竹陶板ｾｯﾄ(縄）価格  １４,０00円 

製造メーカーとしてアイデアと仕上と責任と納期

 亀甲陶板ｾｯﾄ(縄）価格  １１,５00円 

趣ある竹の立体模様が特徴  ご希望でｺﾞﾑﾋﾓにできます(割増) 

 21㎝陶板皿価格２,５00円  25㎝陶板皿価格４,０00円  20㎝陶板皿価格１,９00円 

ｻｲｽﾞ；220(200)φ×36㎜  

   重量470g  フッ素仕上げ 
中央で焼けば余分な油が流れ、 

焼き目がつけられます 

 皿塗り直し価格(参考）３,０00円 

    陶板に限らず色々塗り直しをしています 

      お気軽にお問い合せください 

価格及び商品等の説明は担当営業にお問い合せ下さい 



     数が揃わず使用していないｱﾙﾐ什器、ﾒﾆｭｰ変更で不要になったｱﾙﾐ什器、処分に困っているｱﾙﾐ什器等下取りしています 

 

→ 
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安全で安心して使いやすいように日々研鑽しております仕様変更もありますのでよろしくお願い申し上げます。 

当社はｱﾙﾐ合金を主とした業務用卓上演出用品および厨房用品の製造販売をし４０余年。 

使用目的に合わせ原料・法案を吟味し自社工場にて一貫製造してます。ｵｰﾀﾞｰ品も受け賜っています。 

旧製品、使用に著しく懸念される商品、再生困難、商品切替を考えている商品引取相談承ります回収にご協力下さい。資源の再利用に、環境保全にも 

1208200 

◆◆当社設備の紹介◆◆ 

 

鋳造設備   反復使用に耐える金属製の鋳型を用い、溶けた合金に圧力を加え流し込み作ります 

           熟練の職人が一つ一つ作っていきます。また、量産を目的とするﾀﾞｲｶｽﾄ鋳造もしています。 

加工設備  鋳造した品を切削・ﾌﾟﾚｽ等して成形していきます。 
           成形した生地は次工程の溶射金属･表面処理･塗装のため表面を荒らし、各工程を経て、検査をして 

           丁寧に梱包をして発送しています。  

旋盤加工 

ﾌﾞﾗｽﾄ加工 

溶射加工 ｱﾙﾐ鍋･ｱﾙﾐｽﾃｰｷ皿・陶製土鍋等に 

金属を吹き付け電磁調理器対応加工をしています  

塗装加工  用途に合わせ液体･粉体塗料を生地に吹き付け (乾燥させ) 170℃～400℃で焼成します 

鋳造直後の木の葉陶板 

完成品した木の葉陶板 

→ 

手加工 

釜にﾌｯ素塗料をつける為の処理 

表面皮膜処理加工 

耐食性・耐摩耗性の向上、腐食環境

からの保護を目的に施しています 

この様な設備で熟練の職人達が一丸となり日々研鑽し自社工場にて安心安全な商品を一貫製造しています 

完成品した浅皿 

鋳造直後の浅皿 



成形した生地は次工程の溶射金属･表面処理･塗装のため表面を荒らし、各工程を経て、検査をして 


